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 بسمه تعالي«  »

 آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران 
 نشر وظيفه تعيين، تدوين و است كه عهده دار مرجع رسمي كشور تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها و مؤسسه استاندارد

 استانداردهاي ملي ) رسمي ( ميباشد.
تدوين استاندارد در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه، صاحبنظران مراكز و مؤسسات 
علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت ميگيرد. سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي، در جهت 

ليدي، فني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع مطلوبيت ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط تو
شامل: توليدكنندگان ،مصرف كنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد.پيش نويس 

ميشود و پس از دريافت استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع ذينفع واعضاي كميسيون هاي فني مربوط ارسال 
نظرات وپيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي ) رسمي( چاپ و منتشر 

 مي شود.
پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين شده تهيه مي شود نيز 

ح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد. بدين ترتيب پس از طر
(( تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط 5استانداردهايي ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملي شماره ))

 مؤسسه تشكيل ميگردد به تصويب رسيده باشد.
مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد ميباشد كه در تدوين استانداردهاي ملي 
ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص كشور، از آخرين پيشرفتهاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بين 

 المـللي استفـاده مي نمايد.
استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به منظور حمايت از مصرف  مؤسسه

كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، 
تاندارد اجباري نمايد. مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي اس

 المللي براي محصولات كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد.
بازرسي، همچنين بمنظور اطمينان بخشيدن به استفاده كنندگان از خدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمينه مشاوره، آموزش، 

مميزي و گواهي كنندكان سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، 
مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در 

مه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد. ترويج سيستم بين صورت احراز شرايط لازم، گواهينا
المللي يكاها ، كاليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي 

 ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد.
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 31585-163اني مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران : كرج ـ شهر صنعتي، صندوق پستي نش 

 14155-6139دفتر مركزي : تهران ـ ضلع جنوبي ميدان ونك، صندوق پستي 

   :0261-2806031-8تلفن مؤسسه در كرج 

   :021-8879461-5تلفن مؤسسه در تهران 

  021  – 8887080 - 8887103ـ تهران  0261-2808114دورنگار: كرج 

   :0261-2807045دورنگار:   0261-2807045بخش فروش ـ تلفن 

  :پيام نگارStandard @ isiri.or.ir 



   :ريا  3500بهاء 

 

 Headquarters : Institute Of Standards And Industrial Research Of Iran 

P.O.Box:  31585-163 Karaj – IRAN 

 Tel:   0098 261 2806031-8 

 Fax:   0098 261 2808114 

Central Office : Southern corner of Vanak square, Tehran 

P.O.Box:  14155-6139  Tehran-IRAN 

 Tel:   0098 21 8879461-5 

 Fax:   0098 21 8887080, 8887103 

 Email:   Standard @ isiri.or.ir 

➢ Price:   3500  RLS 



 روش آزمون«   –دار  صفحات روكش  -ندارد » گچ  كميسيون استا

 سمت يا نمايندگي              رئيس جلسه

 عضو هيئت علمي موسسه تحقيقات مسكن    باقري ، حميد   

 )دكتراي فيزيك ساختمان(

 اعضــاء

 مدير توليد شركت كناف)ليسانس شيمي(   پورقليچ ، معصومه

 كناف)ليسانس شيمي( مسئول آزمايشگاه شركت    علي جانيها ، مريم

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران )ليسانس مهندسي معماري(                  صدرايي شاملو ، حسن                      

 كنندگان و توليدكنندگانسازمان حمايت از مصرف    فاردار ، احمد 

 )فوق ليسانس اقتصاد(

 فمدير سيستم شركت كنا    نژاد ، حميد نبوي

 )فوق ليسانس معماري(

 دبيــر

 اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان مازندران   بهرامي ، سيده زهراسليم

 )ليسانس شيمي كاربردي(
 

 

 اعضاء يكصد و چهاردهمين اجلاسيه كميته ملي استاندارد ساختمان و  

 مصالح ساختماني  

 سمت يا نمايندگي       رئيس جلسه

 استاديار دانشگاه    اشرفي ، فريدون  

 )دكتري شيمي(

 اعضــاء

 شركت گچ صدف           اسماعيلي ، عبدالكريم

 )دكتري مديريت(



كنندگان و توليدكنندگان)ليسانس اقتصاد(مصرفحقوق سازمان حمايت از       اكبري ، محمد  

مركز تحقيقات ساختمان و مسكن)دكتري فيزيك ساختمان(         باقري ، حميد  

مركز تحقيقات وزارت كار)ليسانس مهندسي عمران(          الميراديزاده ، تارور  

مركز تحقيقات ساختمان و مسكن)ليسانس شيمي(        جعفرپور ، فاطمه     

شركت گچ صدف)دكتري شيمي(      رحماني ، عبدالواحد  

 زهرائي ، سيدمهدي       استاديار دانشكده فني دانشگاه تهران)دكتري سازه(

استاندارد و تحقيقات صنعتي مازندران)ليسانس شيمي كاربردي(كل اداره      بهرامي ، سيده زهرايمسل  

)ليسانس شيمي(مسئول آزمايشگاه شركت كناف                  جانيها ، مريم    علي   

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران)ليسانس شيمي(      ري ، هما                   عق  

دانشكده فني دانشگاه تهران)دكتري ساختمان(            معظمي ، دارا        

 مدير سيستم شركت كناف ايران)فوق ليسانس فيزيك معماري(      نبوي نژاد ، حميد  

 دبيــر

 )ليسانس شيمي(موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران              نگين –نوري 
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   پيش گفتار

«استاندارد  گچ   – دار صفحات روكش  – شده و در يكصد و  نويس آن توسط كميسيون هاي مربوط تهيه و تدوينروش آزمون « كه پيش 

 3مورد تائيد قرار گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده  17/3/84چهاردهمين جلسه كميته ملي استاندارد ساختمان و مصالح ساختماني مورخ 

ران منتشرمي به عنوان استاندارد ملي اي 1371قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 

شود.براي حفظ همگامي و هماهنگي باتحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، استانداردهاي ملي ايران در  

فني مواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين استاندارد ارائه شود، در هنگام تجديد نظر در كميسيون 

 مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت. بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين تجديد نظر آنها استفاده كرد.

درتهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهاي جامعه، در حد امكان بين اين استاندارد و 

اي بين المللي و استاندارد ملي كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شود.استاندارده  

 منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است:

1 – DIN  EN 520 . 2004 . Gypsum Plasterboards - Definitions , Requirements And Testmethods. 
 

 

 

 

روش آزمون   -ر داصفحات روكش  -گچ   

 هدف و دامنه كاربرد  1

ايي صورت نقالهدار گچي مورد استفاده در كارهاي ساختماني كه بههاي آزمون صفحات روكشهدف از تدوين اين استاندارد، تعيين روش

اند از قبيل صفحات ش شدهصورت مكانيزه در كارخانه پردازباشد. اصول روش اين استاندارد درمورد انواع صفحاتي كه بهشوند ميتوليدمي

تواند كاربرد داشته باشد.شوند نيز ميدار گچي برش داده شده و صفحاتي كه بعد از نصب با گچ نازك كاري ميروكش  

 مراجع الزامي  2

مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع شده است بدين ترتيب آن مقررات جزئي  

ن استاندارد محسوب مي شود. در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و يا تجديدنظر، اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي  از اي

بعدي اين مدارك موردنظر نيست. معهذا بهتر است كاربران ذينفع اين استاندارد امكان كاربردآخرين اصلاحيه ها و  

مورد مراجع بدون تاريخ چاپ و/ يا تجديدنظر، آخرين  تجديدنظرهاي مدارك الزامي زير را مورد بررسي قرار دهند. در 

 چاپ و/يا تجديدنظر آن مدارك الزامي ارجاع داده شده كه موردنظر است. 

 استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است : 

 



 ها ويژگي   –دار صفحات روكش  –گچ  –  1383: سال    7830استاندارد ملي ايران شماره   2-1

برداريونه نم 3  

ها انجام  بر روي آن  5-4تا  1-4هاي بند جهت انجام آزمون نياز به سه صفحه از هر نوع و ضخامت دارد كه آزمون 

 هاي بريده شده از همان سه صفحه انجام مي شوند. بر روي آزمونه   10-4تا  6-4هاي بند شوند آزمون 

 روش آزمون   4

ميليمتر(ها بر حسب تعيين عرضي )اندازه       4-1  

وسايل لازم        4-1-1  

گونيا يا متر نواري فلزي مدرج شده با دقت يك ميليمتر   4-1-1-1  

روش اجراي آزمون       4-1-2  

گيري شود.در نزديكي هر انتها و وسط صفحه مطابق شكل يك اندازه گيري انجام دهيد. عرض در سه نقطه اندازه  

ارايه نتايج   1-3- 4  
يري به ميليمتر ثبت شود.گهر سه اندازه   

 

 

 

 

 

– 1شكل  تعيين عرض   

تعيين طول             4-2  

وسايل لازم             4-2-1  

يك گونيا يا متر نواري مدرج شده با دقت يك ميليمتر    4-2-1-1  

روش اجراي آزمون         4-2-2  

گيري انجام شود.زديكي هر لبه و وسط صفحه يك اندازهگيري انجام شود. بدين ترتيب در نمابين حدود نهايي صفحات سه اندازه  

4 -2-  

 ارايه نتايج 3



(2گيري كنيد و با طول اسمي صفحه مقايسه كنيد. )مطابق شكل طول را در سه نقطه اندازه   

 

 

 

 

 

– 2شكل  تعيين طول   

ها بر حسب ميليمتر(تعيين ضخامت )اندازه         4-3  

وسايل لازم   3-1- 4  

ميليمتر 1/0ميكرومتر يا كوليس با دقت      4-3-1-1  

  روش اجراي آزمون   4-3-2

  25ميليمتر همگي به روي خطي به موازات يك انتها و در فواصل مساوي درمسير يك عرض باحداقل فاصله  1/0گيري با دقت شش اندازه

ها انجام گردد. ميليمتر از لبه 100ميليمتر از انتها و   

(3گيري كافي است. )مطابق شكل ميليمتر، سه اندازه 600كمتر از  براي صفحات با عرض اسمي  

 

 

 

 

 

 

– 3شكل  تعيين ضخامت   

ارايه نتايج    4-3-3  

 متوسط مقادير به دست آمده براي هر صفحه را به نزديكترين دهم ميليمتر گرد كرده ثبت نماييد.

تعيين گونيا بودن دو انتها )بر حسب ميليمتر(   4-4  

يل لازموسا   44-1  

گونيا يا متر نواري با دقت يك ميليمتر  4-4-1-1  

روش اجراي آزمون  4-4-2  

25  
 ميليمتر 

25  
 ميليمتر 



2Δ1 + Δ 

W2 

1 
2 

 گردد.از مقايسه دو صفحه با هم گونيا بودن دو انتهاي صفحات تعيين مي 

(4ها برهم منطبق شوند. )مطابق شكل يك صفحه را برروي صفحه ديگر طوري قرار دهيد كه يك لبه و گوشه آن  4-4-2-1  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                          1  Δ 
 
 

 
 
 
 

                                 2    Δ    
 
 

– 4شكل  تعيين گونيا بودن دو انتهاي صفحه   

د. گيري كنيمابين انتهاي دو صفحه را در لبه مقابل بادقت ميليمتر اندازه فاصله  4-4-2-2  

گيري اول دو صفجه را طوري قرار دهيد كه گوشه و لبه صفحه رويي بر گوشه صفحه رويي را به پشت برگردانيد و مطابق اندازه 4-4-2-3

 و لبه زيرين منطبق شوند. كه در نتيجه حاصل ميشود.

 ارايه نتايج 4-4-3

 گيري كنيد.مابين انتهاي دو صفحه را در لبه مقابل اندازه  2Δفاصله جديد 4-4-3-1

W = عرض صفحه                                          = گونيا بودن صفحه اول )برحسب ميليمتر(   

 

= گونيا بودن صفحه دوم )برحسب ميليمتر(                                                                

تعيين شكل لبه باريك شده )برحسب ميليمتر(    4-5  

تعيين عرض لبه باريك شده  5-1 - 4  

وسايل لازم 4-5-1-1  

گونيا فلزي با دقت يك ميليمتر 4-5-1-1-1  

روش اجراي آزمون  4-5-1-2  

ميليمتري از دو انتهاي صفحه اندازه بگيريد.  300 ± 50عرض لبه باريك شده را در فواصل   4-5-1-2-1  

شده و براي صفحه با لبه نيم گرد با استفاده از گونياي فلزي قرارداده شده برروي عرض لبه براي صفحه با لبه باريك  تعيين   4-5-1-2-2

شودگيري مياندازه 5ه مطابق شكلانتهاي صفحسطح روبروي صفحه وبه موازات  

 
سطح رويي   1  

سطح پشتي 2  

1Δ2 - Δ 

W2 

W
 

W
 

1 Δ 

2 Δ 



1 

2 

3 

1 

2 

– 5شكل      گرد باريك شده تعيين عرض براي صفحه با لبه نيم   

ارايه نتايج  4-5-1-3  

فاصله بين لبه صفحه )نقطه 4-5-1-3-1 A كند )نقطه ( و جايي كه گونيا با سطح روبرو تماس برقرار مي B باشد.( عرض لبه باريك شده مي  

سطح رويي 1  

سطح پشتي 2  

 
 
 

– 6شكل  تعيين عرض براي صفحه با لبه باريك شده    

4-5-2  تعيين عمق لبه باريك شده  

4-5-2-1  وسايل لازم 
ميليمتر نصب گرديده است.  1/0( با دقت 7گيري مخصوصي مطابق شكل )گيري مدرج كه بر روي وسيله اندازه ازهيك وسيله اند  

 

 

 

– 7شكل  تعيين عمق لبه باريك شونده   

ميليمتر باشد 25عرض بايد حداقل   - 1  

دستگيره - 2  

ميليمتر به شكل نيم كره 5تا  2قطر  - 3  

روش اجراي آزمون 4-5-2-1  

صفحه را روي سطح صافي قرار دهيد.   4-5-2-1-1  

بگيريد. ميليمتري ازدوانتهاي صفحه اندازه 50±300رادرفاصله شدهعمق لبه باريك  4-5-2-1-2  

ميليمتري لبه قرار   150گيري مدرج در فاصله گيري را روي سطح رويي صفحه بگذاريد طوري كه وسيله اندازهوسيله اندازه   4-5-2-1-3

ه را روي صفر تنظيم كنيد.داشته باشد و درج  

لبه و براي صفحه با   ميليمتري از1±10فاصله   گيري را به طرف لبه حركت دهيد و براي صفحه با لبه باريك شده دروسيله اندازه   4-5-2-1-4

ميليمتري از لبه رقم را بخوانيد. 1±20لبه نيم گرد باريك شده در فاصله   



ارايه نتايج   4-5-2-2  

ميليمتر ثبت كنيد. 1/0مق لبه باريك شده را با دقت گيري عهز اندازه  

تعيين حد شكست در مقابل نيروي خمشي  4-6  

سازي آزمونهآماده  4-6-1  

± 5/1هاي )دوآزمونه ازهر صفحه با اندازه4-6-1-1 ± 5/1ميليمتر( × ) 400  (8ميليمتر( به شكل مستطيل انتخاب نماييد. )طبق شكل  300   

ز جهت طولي صفحه يك آزمونه ا  4-6-1-2 (L) و آزمونه ديگر را از جهت عرضي   (T) انتخاب نماييد.   

ميليمتري نسبت به انتها و دو لبه صفحه ببريد. 100هارا كمتر با فواصل آزمونه  4-6-1-3  

تواند كاهش يابدتا برابر اندازه آزمونه شود.ميليمتر فاصله از لبه مي 600درموردصفحات با عرض  1يادآوري   

± 2آزمونه را در حرارت 4-6-1-4 دقيقه از زمان خارج كردن آزمونه از   10درجه سلسيوس تا حد تثبيت خشك كنيد. آزمون را در مدت  40 

 آون انجام دهيد. 

% را  1/0ساعت تعريف شده است كه تفاوتي كمتر از  24تثبيت توده )جرم ثابت( به عنوان دو توزين دقيق با فاصله زماني  - 2يادآوري 

(8دهد .)شكل نشان   

4-6-2  وسايل لازم 

± 125دستگاه بارگذاري قادر به فراهم آوردن بار مورد نياز با سرعتي برابر 4-6-2-1 باشد.  %2نيوتن در دقيقه و قابليت تشخيص   250   

روش اجراي آزمون 4-6-3  

هاي طولي مونهايي قرار دهيد كه سطح رويي براي آزهر آزمونه را در دستگاه بارگذاري به گونه   4-6-3-1 (L) به طرف پايين و براي  

(T)صفحات عرضي   ميليمتر قرار دهيد فاصله مركز تا    15تا    3اي شكل با شعاعي بين  به طرف بالا باشد و روي دو پايه موازي با لبه استوانه  

± 1مركز دو پايه  ميليمتر است. 350   

± 2يي ها و در وسط آن با امكان جابجابارگذاري به صورت موازي پايه ± 125ميليمتر با سرعتي برابر   نيوتن دردقيقه وبه وسيله  250 

ميليمتر انجام مي گيرد.  15تا  5ايي بالبه گرد به شعاع صفحه   

 مقادير حد شكست را به نزديكترين عدد و برحسب نيوتن ثبت نماييد.

باشد.ثانيه مي 20زمان شروع بارگذاري تا شكست آزمونه حداقل   -يادآوري   

شود.دار به وسيله تعيين حد شكست در مقابل نيروي خمشي مشخص ميمقاومت خمشي صفحات روكش 4-6-3-2  

ارايه نتايج 4-6-4  

آزمونه طولي براي سه دست آمده متوسط نتايج به 4-6-4-1 (L) آزمونه عرضيبه عنوان حد شكست در جهت طولي و سه  (T) عنوان  به  

گردد.حدشكست درجهت عرضي محاسبه و ثبت مي  

 



 

 

± 5/1متر)ميلي  400)  A =   

± 5/1متر)ميلي  300)  B =   

                                 (5/1 ± 400 )  A = 

                                 (5/1 ± 300 )  B = 

–  8شكل  هامحدوده برداشتن آزمونه   

حه به عرضها براي تعيين بار خمشي شكست )مثال براي صفبرداشت آزمونه  8شكل  1200 ميليمتر(   

تعيين پيچش تحت بارگذاري 4-7  

روش اجراي آزمون 4-7-1  

گردد. شود ولي ميزان پيچش صفحه بارگذاري شده به طور مداوم ثبت ميانجام مي 6-4اين آزمون مطابق بند   

آزمونه طوليمتوسط پيچش تحت بارگذاري براي سه  (L) عرضي آزمونهوهمچنين سه  (T) هاي سط ثبت شده درجهتبه عنوان متو 

گردد. وعرضي براي هربارگذاري مشخص محاسبه و ارايه ميطولي  

تعيين جذب آب   4-8  

4-8-1   تعيين جذب آب سطحي 

وسايل لازم   4-8-1-1  

گرم 0/ 01ترازو با دقت   4-8-1-1-1  

  كرنومتر 4-8-1-1-2

  ميليمتر 25وان آب با ارتفاع لبه   4-8-1-1-3

آزمون روش اجراي  4-8-1-2  

±  5/1دو آزمونه مربع شكل به ضلع  4-8-1-2-1   ميليمتر از هر صفحه برش دهيد. 125 

شود.يك آزمونه براي آزمون سطح رويي و ديگري براي آزمون صفحه پشتي استفاده مي -يادآوري   

± 2آزمونه را در حرارت  يك4-8-1-2-2 ± 5درجه سليسيوس و رطوبت نسبي  23   درصد   5/0با حداكثر حد تغيير درصد به جرم ثابت  50 

 به وضعيت تثبيت توده )جرم ثابت( برسانيد. آزمون را سريعاً انجام دهيد.

گرم وزن نمائيد. 01/0آزمونه را با دقت 4-8-1-2-3  

±  2وان را با آبي كه دماي آن 4-8-1-2-4 ورد درجه سليسيوس است پر كرده سپس آزمونه را طوري در وان آب قرار دهيد كه سطح م 23 

  2 ساعت در وان قرار دهيد.±2 ′آزمون رو به بالا باشد. آن را به مدت  

گرم وزن نماييد. 01/0بعد از زمان تعيين شده آب وان را تخليه، آزمونه را با كاغذ خشك كن ، خشك نموده و با دقت 4-8-1-2-5  
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ارايه نتايج  4-8-1-3  

گرم محاسبه نماييد. اختلاف جرم خشك و جرم خيس هر آزمونه را به4-8-1-3-1  

ضرب نمائيد اين عدد را با گرم در متر مربع به عنوان    100ميانگين اختلاف را براي سطح رويي و سطح پشتي محاسبه نمائيد و آن را در  

دار گچي ثبت نمائيد.ضريب سطحي براي سطح رويي يا سطح پشتي صفحه روكش  

4-8-2  تعيين جذب آب كل 

±  5/1به ضلع  اي مربع شكل آزمونه4-8-2-1 ها ميليمتر از انتهاي صفحه بدون آنكه به لبه 150ميليمتر تقريباً از وسط عرض و فاصله   300 

عمل كنيد. تنها تفاوت در قرار نگرفتن آزمونه دركف وان و همچنين  2-1-8-4و كاغذ كرافت آزمونه آيسي وارد شود، جدا كنيد سپس طبق بند 

باشد.كن مياغذ خشكگرفتن آب اضافي بدون استفاده از ك  

ارايه نتايج4-8-2-2  

 ميزان افزايش جرم هر آزمونه را در رابطه با جرم اوليه به صورت درصدي محاسبه نماييد.

دار گچي ثبت نماييد.ميانگين درصد افزايش جرم را به عنوان جذب آب صفحه روكش  

اي در دماي بالاتعيين چسبندگي هسته  4-9  

وسايل لازم  4-9-1  

± 05/0ميليمتر و روزنه گاز  29مشعل با دهانه به قطر   4-9-1-1 ميليمتر 0/ 77   

هامشعل - 1  

آزمونه - 2  

خط تنظيم - 3  

 

 

 

 

 

 

 

 

– 9شكل  هاتنظيم آزمونه با توجه به مشعل    

ها )آلياژ از جنس كروم آلومينيوم( نوع ترموكوپل4-9-1-2 K ميليمتر 5/1عايق شده با قطر    

اي كه قادر به نگهداري از آزمونه با وزنه در حالت افقي باشد.وسيله نگهداري )پايه( وسيله4-9-1-3  

 راهنما :

گيره نگهدار - 1  
مشعل - 2  

وزنه - 3  

10شكل   

– شماي وسيله نگهداري   
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سيستم حرارتي   4-9-1-4  

± 1اي به ميزان گيرند هر كدام فاصله  دو مشعل با سوخت پروپان طوري قرار داده شوند كه دهانه دو مشعل روبروي هم قرار ميليمتر از  25 

± 1ها در فاصله ميليمتر با يكديگر تنظيم شود. ترموكوبل 1ها تا حد آزمونه داشته باشد محور مشعل گيرند  ميليمتري از هر مشعل قرار مي 10  

ز طريق لوله با يك اتصالگيرد. گاز پروپان مصرفي از يك منبع و اها هر تراز قرار  و با سطح بالايي مشعل Y گردد.شكل تامين مي  

اند.يك شير فشارشكن با يك مانومتر و يك جريان سنج در مسير بين منبع و اتصال شكل نصب گرديده  

     اند.شيرهاي فشاري گاز روي هر خط تامين گاز نصب شده

كنند.ها با دريچه هواي كاملاً باز كار ميهمچنين مشعل  

هدارندهگيره نگ  - 1  

ترموكوپل -2  

   هامشعل - 3

وزنه - 4   

 

 

– 11شكل  شماي بالاي دستگاه   

منبع تامين گاز - 1  

شير فشارشكن و مانومتر - 2  

جريان سنج  - 3     

اتصال  - 4 Yشكل 

مشعل  - 5     

6 – – 12شكل        شيرهاي كنترل فشار  نمودار خط تامين گاز   

روش اجراي آزمون  4-9-2  

± 5شش آزمونه با طول 4-9-2-1 ± 1ميليمتر و عرض  300  ها به موازات طول صفحه باشند ميليمتر را به نحوي كه طول آزمونه 45 

آزمونه( 2ببريد. )از هر صفحه   

اصله بين آزمونه را در وسيله نگهدارنده قرار دهيد و مطمئن شويد كه لبه به صورت كوتاه به صورت كاملاً عمودي قرار گيرد. ف 4-9-2-2

± 1زير وزنه و صفحه پايه بايد  شود.ترين نقطه دهانه مشعل تنظيم ميميليمتر باشد. طول پاييني در سطح پايين 10   



ترين نقطدده دهاندده آزمونه را بين دو مشعل قرار دهيد طوري كه لبه بلند آن افقي و لبه كوتاه آن عمودي باشد. لبه بلنددد آن بايددد بددا پددايين4-9-2-3

يك خط قرار گيرند.مشعل در   

باشد. 4-9-2-4 ± 1زنه را به انتهاي آزاد آزمونه آويزان نماييد. فاصله محل آويز وزنه با لبه گيره نگهدارنده بايد برابر   ميليمتر  260   

1000 درجه سليسيوس روي هر ترموكوپل به  0 ±مشعلهاراروشن كنيد. جريان گازرا طوري تنظيم كنيدكه دمايي برابر50  5-2-9-4

 دست آيد. وقتي كه وزنه به صفحه پايه رسيد آزمونه را از لحاظ چسبندگي بررسي نماييد.

ارايه نتايج  4-9-3  

در اين آزمون، آزمونه نبايد بشكند و يا دو يا چند تكه شود.  4-9-3-1  

 4-10  تعيين تراكم)1(

وسايل لازم4-10-1  

يگونيا يا متر نواري فلزي با تقسيمات ميليمتر 4-10-1-1  

ميليمتر 1/0ميليمتر قابليت خواندن  10كوليس با دهانه گيره بالاتر از  ميكرومتر يا 4-10-1-2  

گرم 1/0ترازو با دقت  4-10-1-3  

روش اجراي آزمون  4-10-2  

ي كنيد.گيرها را اندازه نماييد. ابعاد آزمونهگرم وزن 1/0هارابادقتآماده نماييد.آزمونه1-2-9-4شش آزمونه مطابق بند 4-10-2-1  

ارايه نتايج 4-10-3  

گيري شده آزمونه به ها از تقسيم جرم بر حسب كيلوگرم بر حجم بر حسب متر مكعب كه از ابعاد اندازهتراكم هر يك از آزمونه 4-10-3-1

كيلوگرم به مترمكعب گرد شود. 100دست آمده محاسبه نماييد. مقدار تراكم ميانگين نتايج شش آزمونه در حد   

يين سختي سطحي صفحهتع  4-11  

وسايل لازم  4-11-1  

± 10ميليمتر و جرم  50گوي فلزي استيل با قطر  4-11-1-1 گرم  510   

ميليمتر كه تمامي سطح آزمونه را در برگيرد و تحمل كافي براي ضربه داشته باشد.  20ميز مسطح محكم ، افقي به ضخامت  4-11-1-2

 )براي مثال ميزفلزي(

ميليمتر 5/0گيري مدرج با قابليت اندازهكش فلزي خط 4-11-1-3  

كاغذ كاربن 4-11-1-4  

پايه براي نگهداري كره فلزي 4-11-1-5  

سازي آزمونهماده 4-11-2  

ميليمتر از يك صفحه نوع  400×  300يك آزمونه به ابعاد  4-11-2-1 I  .برش دهيد  

 
1 - Dencity 
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 آزمونه را به جرم ثابت برسانيد.

روش اجراي آزمون 4-11-3  

آزمونه را با سطح رويي به طرف بالا؛ روي ميز محكم قرار دهيد و آن را با كاغذ كاربن بپوشانيد. سپس گوي فلزي را بين  4-11-3-1

ميليمتر از سطح صفحه تا زير گوي فلزي قرار دهيد. 500اي برابر هاي پايه نگهدارنده و در فاصله گيره  

س كاغذ كاربن را برداشته و قطر محل ضربه را كه رنگي شده با دقت ميليمتر كره فلزي را رها كنيد تا روي صفحه بيفتد. سپ 4-11-3-2

گيري نماييد.اندازه  

اين آزمون را سه بار روي همان آزمونه تكرار كنيد .  4-11-3-3  

ارايه نتايج 4-11-4  

گيري را محاسبه نماييد.ميانگين سه اندازه  

 

 

 

 

 

 

– 13شكل   سطحي روش كار آزمون سختي    

تعيين نيروي برشي )نيروي اتصال صفحه به زير ساختارها( 4-12  

وسايل لازم 4-12-1  

نيوتن 10كيلو نيوتن و با دقت  5دستگاه آزمون كشش با ظرفيت  4-12-1-1  

± 2سازي آزمونه با دماي اتاق آماده4-12-1-2 درجه سليسيوس و رطوبت نسبي 23   

5 ± درصد   50   

روش اجراي آزمون 4-12-2  

ميليمتر در جهت طولي برش دهيد.  600×  170برداريسه صفحه را انتخاب كنيد و از هر كدام چهار آزمونه در محدوده نمونه 4-12-2-1

± 2آزمونه را دردماي  ± 5درجه سليسيوس و رطوبت نسبي  23   درصد به جرم ثابت برسانيد. 50   

حه چربي با اتصال مناسب محكم كنيد.دار را به دو طرف صفدو قطعه آزمونه از صفحه روكش 4-12-2-2  

± 1فاصله محور اتصالات تا لبه آزمونه بايد 4-12-2-3 ميليمتر باشد. 15   



B

ها شود.هاي اوليه در آزمونهنحوه پيچ كردن اتصالات بايد دقيقاً كنترل شود تا مانع ايجاد ترك 4-12-2-4  

دار گچي براي هر سيستم نصب مشخص گرديده است.حات روكشاتصالات مناسب در رابطه با استفاده موردنظر از صف 4-12-2-5  

آزمونه را در دستگاه كشش قرار دهيد. 4-12-2-6  

باشد.آزمونه ميتازمان شكستميليمتردردقيقه10تغييرشكلسرعت بارگذاري براي 4-12-2-7  

ارايه نتايج 4-12-3  

 باشد. آزمونه مي  6نيروي برشي ميانگين براي بار شكست براي 

b =         بار شكست براي هر اتصال به نيوتن 

B =  يك آزمونه به نيوتن شكست براينيروي  

b1…6 = 

  = نيروي برشي

تعيين وزن سطحي كاغذ كرافت 13-4  

EN ISO 536در صورت نياز، وزن سطحي كاغذ كرافت بر طبق  گردد.تعيين مي   

 پيوست الف 

 )اطلاعاتي(

 

1الف.  ارزيابي انطباقي   

1-1الف.  اصول روش   

گيرد: ق زير انجام ميريها( از طهاي تعيين شده )شامل طبقه بنديدار گچي با الزامات اين استاندارد و كميتتطبيق صفحات روكش  

  (ITT) الف( آزمون اوليه محصول

  (FPC) ب( كنترل توليد كارخانه

بايد به اين مسأله توجه شود كه در مورد يك مشخصه خاص تمامي بندي شوند. در اينجا توانند گروهمي دار گچيبخاطر آزمون صفحات روكش

مي شود. انجامگيري درباره محصولات يا مشخصات يك گروه خاص بوسيله توليدكننده صفحات يك گروه مشابه باشند. تصميم  

آزمون نمونه  2-1الف  

گيرد.انجام مي 5گيري و آزمون مطابق بخش نمونه  

شوند. نگهداريسال بتوسط توليدكننده5حداقلمجلس وبرايبايدصورتآزمونهاي نمونه كليه نتايج  

  (ITT) آزمون اوليه 1-2-1الف.

4 

 6… 1B 

4 

6b + …1 + b 

6 



دار آزمون اوليه بايد براي اثبات انطباق محصول با اين استاندارد انجام پذيرد.آزمون اوليه در ابتداي توليد يك نوع جديد از صفحات روكش

تواند بر محصولات قبلاً آزمون شده تعلق دارد( و يا در ابتداي استفاده از روش توليد جديدي كه ميگچي )به استثناي محصولي كه به يك گروه 

،  مشابه اند )براي محصول ي كه قبلاً بر طبق اين استاندارد انجام يافتهيپذيرد.آزمونهاروي مشخصات تعيين شده تأثيرگذار باشد انجام مي

توانند مدنظر قرار گيرند.( مي و غيره مشابه، روشهاي تأئيد انطباق  مشابه گيريه نمونه، نحو مشابه ، نحوه آزمونمشابه  هشخصم  

بيني شده معتبر هستند، به استثناي موارد ذكر شده در ذيل بايد آزمون اوليه انجام  براي موارد استفاده پيش 4براي تمامي نكاتي كه برطبق بخش 

 پذيرد:

ردد.گنظر تعيين مستقيم از طريق كنترل ميزان موارد موردتوانند بطور غيرآزادشدن مواد مي  -  

گيريبا استفاده از مقادير اندازه -  

  ديگر آزمونهاي نمونه 2-2-1الف.

كنندگان اجزاءساختاري ويانحوه مواد اوليه خام، تأمين مربوط به دارگچي، در مواردساخت يك صفحه روكشدربا بوجودآمدن يك تغيير 

ه يامشخصات متعددي رامحسوساً تغييردهد،آزمونهاي نمونه براي مشخصات شخصتعيين يك گروه توليدي(، كه يك م توليد)دررابطه با

 مذكوربايدتكرارگردند.

3-1الف.  (FPC) كارخانهكنترل توليد  

كه محصولات  ارائه شده به  توليدكننده بايد روشي را براي كنترل توليد آغاز، ثبت و برقرار نمايد تا بتواند اطمينان حاصل كند  1-3-1الف.

گيريها را هاي مستمر، آزمونها و يا نتيجهنمايند. روش كنترل توليد كارخانه بايد نحوه توليد، كنترلبازار با مشخصات تأمين شده تطبيق مي

شده به كارخانه، تجهيزات و  مواد خام، ديگر مصالح و اجزاء وارد به اين ترتيبشامل گردد و همچنين نحوه استفاده از نتايج را ارائه دهد. 

توانند كنترل گردند.يك روش براي كنترل توليد كارخانه كه الزامات مي نحوه توليد و خود محصول  ENISO 9006 را با توجه به الزامات  

نمايد.اين استاندارد تأمين نمايد، با شرايط ذكر شده تطبيق مي  

مورد نياز    نكات بايد همراه با  اند مي دابيري كه براي آنها اتخاذ گرديدهگيريها و همچنين تنتايج كنترلها، آزمونها و نتيجه

اند اتخاذ گردند، بايد  صورت مجلس گردند. تدابيري كه بايد براي مواردي كه مقادير و يا روشهاي كنترل برآورده نشده 

 گردد حفظ گردند. مي  اعمالمجلس گردند و براي زماني كه كنترل توليد كارخانه از طرف توليدكننده صورت 

تجهيزات 2-3-1الف.  

الف( آزمون)  

مجلس نحوه كار و روش اتخاذ شده و همچنين درفواصل  گيري و آزمون بايد پس از مرحله صورتكليه وسائل توزين، اندازه

گردند.گردند و بطور منظم كنترلواسنجيمشخصيزماني  

 ب( توليد



باعث ايجاد  ي آنها ، آسيبها و خطاهامستعمل شدنبطور منظم كنترل و سرويس گردند، چنانكه  كليه تجهيزات استفاده شده در مرحله توليد بايد

نظمي در مرحله توليد نگردند. كنترل و نگهداري بايد مطابق روشهاي توصيه شدة توليد كننده انجام گردند و گزارشهاي مربوطه بايد براي بي

روش توصيه شده توليدكننده حفظ گردند.مدت تعيين شده براي كنترل توليد كارخانه بتوسط   

موادخام و اجزاء ساختاري 3-3-1الف.  

مجلس گردند.كليه مواد خام و اجزاء ساختاري وارد شده به كارخانه و همچنين جداول كنترل براي تأئيد انطباق آنها بايد صورت  

آزمون و ارزيابي محصول 4-3-1الف.  

مانندت مياز طريق آن بتوان اطمينان حاصل كرد كه مقادير تعيين شده براي همه مشخصات ثاب توليدكننده بايد روشي را اتخاذ نمايد كه  

كنندمحصولاتي كه انطباق استانداردي را برآورده نمي 5-3-1الف.  

كنند چگونه بايد نميتوليدكننده بايدروشهائي راكتباً اعلام نمايد كه درآنها مشخص شودكه درموردمحصولاتي كه انطباق استانداردي را برآورده 

شوند وگزارشات مرتبط بايد براي زمان اعلام شده بوسيله توليدكننده حفظ   مجلسعمل شود. چنين مواردي بايد در زمان مشخص شدن صورت

 گردند.

ديگر روشهاي آزمون  6-3-1الف.  

:توان از ديگر روشهاي آزمون  استفاده نمود، وقتي كهبراي كنترل توليد كارخانه مي  

آزمون بامرجعيتلف( قابليت مقايسه نتايج روشهايا EN آزمون ديگرموجود باشد.بانتايج روشهاي   

 ب( مباني قابليت مقايسه قابل اثبات باشند.

دار گچيگذاري صفحات روكشعلامت 2الف.  

شوند:گذاري ميدار گچي بشرح زير علامتصفحات روكش  

دار گچي« قيد شود.الف( كلمه »صفحه روكش  

ف مربوط به تيپ صفحهب( حر  

-    RG / A 

- B 

- E 

- FR /   F 

- H (1,2,3) MR/ 

- I  

- R 

هاي تذكر: تيپ D ،E ،F ،H ،I ،R A هايممكن است در صورت لزوم بصورت تركيبي استفاده بشوند. تيپ  P و  توانند تركيبي باشند.نمي   



 ج( ارجاع به استاندارد اروپائي برآورده شود.

تر و به ترتيب ذيل ذكر شوند:د( ابعاد به ميليم  

عرض -  

طول -  

ضخامت -  

 هد( شكل لبه ذكر شود:

صاف  -  

(45 ْخفارسي بر )پ -  

باريك شونده -  

گردنيم -  

گرد باريك شوندهنيم -  

گرد -  

گذاري:مثالهاي نام  

/ A /EN 520  –   1200 / 2400 / 5/9 لبه باريك شونده         دار گچيصفحه روكش          

FHZ / EN520  -  1250 / 3000 / 5/12 /اريك شونده  گرد ب دار گچيصفحه روكش           

دار گچيصفحه روكش          DFHZ  / EN 520  - 1250 / 3000 / 12/5 /لبه گدددرد          

 

بنديگذاري و بستهگذاري برچسبعلامت 3الف.  

بندي يا گذاري واضح روي صفحه يا روي برچسب يا روي بستهداراي علامت دار گچي منطبق بر اين استاندارد اروپائي بايدصفحات روكش

 روي بارنامه و يا روي گواهي همراه با صفحات باشند و موارد زير را شامل گردند:

 الف( ارجاع به اين استاندارد 

دارب( نام، مارك تجاري و ديگر موارد مربوط به معرفي توليدكننده صفحات روكش  

 ج( تاريخ توليد

7دار و ارتباط آنها به نامگذاري در ارتباط با بخش د( موارد مربوط به معرفي صفحات روكش  

گذاري چنانچه از طريق حصول علامت  -يادآوري  CE اطلاعات ذكر شده مورد نياز باشند و در نظر گرفته شوند، الزامات اين بخش برآورد  

اند.شده  



 پيوست ب 

 )اطلاعاتي(

دار گچي بدون آزمون اضافي ر در مقابل آتش صفحات روكش بندي رفتا شرايط طبقه   

اصول روش 1ب.  

گيري سازد كه در جلسه كميسيون تصميماين پيوست مقاديري را مطرح مي   -يادآوري  2003.43.EG اند. چنانچه تغييري در تعيين شده 

بود. گيري كميسيون بوجود آيد تغييرات مدنظر قرار خواهند گرفت و معتبر خواهندتصميم  

بندي را برآورده سازند براي استفاده موردنظر بر طبق طبقه ارائه شده طبقه  1ب.دار گچي كه مقادير حد داده شده در جدول صفحات روكش

شوند.مي  

سوزيدار گچي از لحاظ رفتار درمقابل آتشبندي صفحات روكشمقادير حد براي طبقه 1ب.جدول   

وزن سطحي كاغذ  طبقه بندي

 g/mz (a)كرافت 

 گرم برمترمربع

طبقه بندي 

سوزيآتش  

 هسته گچي 

چگالي كيلوگرم 

بر مترمكعب 

3/ mkg  

ضخامت 

 mmميليمتر 

ضخامت 

دار گچيروكش  

A2-s1,d0 220 ≥  A1 600 ≤  5/9 ≤  برمبناي 

B-s1,d0 

220> 

300 ≥  

A1 800 ≤  5/12 ≤  

EN520 

بجز صفحات  

دارسوراخ  

(a) بدست آمده برطبق   EN ISO 536 %5و حاوي مواد آلي حداكثر    

استفاده در مرحله نهائي 2ب.  

 شوند. دار گچي مطابق يكي از دو روش زيرين نصب و تحكيم مي صفحات روكش 

تحكيم مكانيكي بر روي يك زيرساختار باربر 1-2ب.  

يلهاي فلزي بر طبق پروف ك زيرساختار فلزي بادار گچي و همچنين حداقل لايه بيروني در سيستمهاي چندلايه بايد بر روي يصفحات روكش

EN 1419S EN 336 يا بر روي يك زيرساختار چوبي بر طبق  و   ENV 1995 نصب و تحكيم شوند.   

دار نبايد تجاوز نمايد. ضخامت صفحه روكش ابربر 50وقتي كه زيرساختار از قطعات فقط در يك جهت تشكيل شده باشد، دهانه بين قطعات از 

برابر ضخامت صفحه  100عات زيرساختار در هر جهت )افقي و عمودي( باشند، دهانه بين قطعات در هر دو جهت نبايد از وقتي كه قط

حه به زيرساختار وصل فشود كه بصورت عمودي نسبت به ضخامت صدار تجاوز نمايد. براي تحكيم مكانيكي از پيچ يا ميخ استفاده ميروكش

ميليمتر بيشتر باشد. 300ها در طول هر قطعه زيرساختاري نبايد از ميخ ها و يافواصل بين پيچ .شوندمي  



برابر  درزگيرتمامي درزهاي بين صفحات كنار هم بايد كاملاً با مواد  EN 13963 بسته شوند. فضاهاي خالي بوجود آمده در پشت صفحات  

سوزي حداقل بندي آتشتوانند بصورت هوا و يا پرشده با مواد عايق با طبقهمابين زيرساختارها مي A2-s1,d0 در نظر گرفته شوند.   

تحكيم مستقيم يا اتصال به يك زير كار محكم 2-2ب.  

سوزي حداقلآتشبنديصفحات بايدمستقيماً به يك زيركارمحكم باطبقه A2-s1,d0 تحكيم شوند.   

توان بتوسط چسب نمايد.صفحات را همچنين مير وصل مي توان از پيچ يا ميخ استفاده نمود كه صفحه را به زير كابراي ماده تحكيم كننده مي

  60گچ به زيركار تحكيم نمود. در همه موارد )تحكيم با پيچ، ميخ يا چسب( محورهاي محلهاي تحكيم در جهات افقي و عمودي حداكثر 

بر طبق رزگيردمتر از يكديگر فاصله داشته باشند.كليه درزهاي بين صفحات مجاور هم يا بطور كامل با موادسانتي EN 13963 بسته شوند.   

پ  پيوست   

(طلاعاتي)ا  

1پ.  اصول روش   

EN13823 نصب و تحكيم در مرحله آزمون به استناد )آزمون   SB1 )براي مثال ضخامت صفحه،  ب( چنانچه شرايط ذكر شده در پيوست 

سوزي العمل در مقابل آتشياز به آزمون عكس هسته گچي، وزن كاغذ كرافت و غيره( فراهم نگردد يا چنانچه بخاطر خواستهاي مقرراتي ن

بندي حداقل طبقه  چونكهدار گچي به زيرساختارها باشد، براي سيستم نصب صفحات روكش A2-s1,d0 تأمين نشده است، قواعد زير براي  

گردد.نصب و تحكيم سيستم رعايت مي  

موارد استفاده عمومي  2 .پ  

بندي آورد و درجه گردند. اين روش شرايط كاملاً مشابه را فراهم مي ر نصب و تحكيم ميدار گچي با استفاده از روش زيصفحات روكش

باشد. نتايج بدست آمده براي يك ضخامت صفحه مشخص قابل استفاده بندي( نتيجه شده براي تمامي موارد مصرف نهائي قابل استفاده مي)طبقه

ي به يك زيرساختار فلزي )ساخته شده از اجزائي كه در باشد. صفحات بطور مكانيكتر ميبراي تمامي صفحات ضخيم EN14195 تشريح  

تا   70شوند.زيرساختار از استادهاي عمودي فولادي با عرض جان به ميزان نشان داده شده است، نصب مي (2)پ. 1 اند( آنچنانكه در شكلشده

گردنددر محل خود نصب مي( 2)پ. 2ميليمتر تشكيل شده است كه مطابق شكل  6/0تا  5/0ميليمتر و ضخامت  80  

كند و در طول قطعه زيرساختار آيند كه با عبور از ضخامت صفحه آن را به زير ساختار محكم ميهائي فراهم مي اتصال مكانيكي بتوسط پيچ

ي صفحات هر دو شوند. درزهاي اتصالات افقي و عمودميليمتري از يكديگر )مركز به مركز( نصب مي 300± 30)نگهدارنده( در فواصل 

شده باشند.كاملا بهم چسبيده ولي درزگيري نرا شامل گردند. تمامي درزها بايد ( 2)پ. 1بايد موقعيتهاي نشان داده شده در شكل   

اورتان فضاي خالي شكل گرفته در پشت صفحات در بين زيرساختارها بايد با مواد پلي (PUR) ( 35 ±5غيرمقاوم در مقابل آتش با چگالي ) 

ميليمتر كمتر از عرض جان زيرساختار باشد. 15تا  10گرم به مترمكعب پرشود. ضخامت اين مواد بايد كيلو  



ميليمتري بين  40يك فضاي خالي  (PUR) مورد مصرف در لايه عقب( در نظر  پايهاورتان و صفحات كلسيم سيليكات )صفحات ماده پلي 

شود.گرفته مي  

 

 

 

 

 

 

 

دار گچيحات روكشتحكيم مكانيكي صف( 2)پ.  1شكل  

 

 

 

 

 

 

 

 

دار گچيتحكيم مكانيكي صفحات روكش( 2)پ. 2شكل   

 راهنما: 

دار گچي صفحه روكش -1  

وادار چوبي  -2  

پروفيل   U    3-  

كلسيم سيليكات صفحه پايه  -4  

اورتانصفحه پلي  - 5  



6 – فضاي خالي پشت صفحه    

موارد استفاده محدود با درزهاي بتونه شده  3.پ  

نماييد. درزها را نيز با مواد برطبق  دار گچي را نصب و تحكيم نماييد. فضاهاي خالي را پرصفحات روكش EN 13963 ببنديد.   

ENB963نتايج حاصله براي كليه موارد استفاده با شرط اينكه درزها با مواد برطبق  باشد. نتايج حاصله براي يك پرشده باشند، معتبر مي 

اي تمامي صفحات با ضخامت بيشتر صادق هستند.دار گچي برضخامت مشخص صفحه روكش  

موارد استفاده محدود با زيركار چوبي 4.پ  

ي حداقل  لبندي نتيجه شده براي هر زير كار چوبي با چگاگردند. طبقهدار گچي، با استفاده از روش زير نصب و تحكيم ميصفحات روكش

بندي همچنين براي هر زير كار طبقهكيلوگرم بر مترمكعب چنانكه در پايين آورده شده است و  350 A1 A2 و  براي موارد استفاده معتبر  

باشند. صفحات بر روي زير كار كامل چوبي )غيرمقاوم در خواهد بود. نتايج بدست آمده بررسي يك ضخامت صفحه مشخص قابل استفاده مي

شوند.رم بر مترمكعب تحكيم مكانيكي مي( كيلوگ350 ± 50ميليمتر و چگالي ) 20تا  15سوزي( با ضخامتي بين مقابل آتش  

(  300 ±  30كند. فواصل پيچها در تمامي حاشيه صفحه )شود كه صفحه را به زير كار متصل ميبراي تحكيم مكانيكي از پيج استفاده مي

مجاور بايد كاملاً بهم  تنظيم شوند.تمامي درزهاي صفحات( 2)پ. 1 ميليمتر باشد.هم درزهاي عمودي و هم درزهاي افقي بايد مطابق تصوير

 جفت باشند و درزبندي نشوند.

 


