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 خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 اسـتانداردهاي  نشـر  و تـدوين  تعيين، وظيفه كه است كشور ميرس مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد هدهع به را ايران) رسمي( ملي

 مؤسسـات  و مراكز نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 توليـدي،  شـرايط  به توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

 كننـدگان، مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

 نـويس  پـيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و ميعل مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 از پـس  و شـود مـي  ارسـال  طمربـو  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

 ايران )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

 كننـد  مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 ترتيـب،  بـدين  .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

 ملـي  كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهديم تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 المللـي  بـين  كميسـيون  1

2الكتروتكنيك 
(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و

(OIML) 4رابط تنها عنوان به و است
 كـدكس  كميسـيون  

 غذايي 
5
(CAC) هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بينـي  پـيش  موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فردي ايمني و سلامت حفظ كنندگان،

 ـ وارداتـي،  اقـلام  يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي اجراي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري رد،استاندا عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه و صادراتي كالاهاي استاندارد

 و كيفيـت  مـديريت  يها سيستم صدورگواهي و مميزي زرسي،با آموزش، مشاوره، زمينة در فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ،سنجش وسايل )واسنجي( كاليبراسيون مراكز و ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت

 تأييـد  امـة گواهين لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مـي  ارزيابي ايران صلاحيت تأييد نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسـايل  )واسـنجي ( كاليبراسـيون  يكاهـا،  المللي بين دستگاه ترويج .كند مي نظارت ها آن عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 ايـن  وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي كاربردي تحقيقات انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

  

                                                
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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   استانداردتدوين  كميسيون فني

  »تعيين پايايي بند : 3قسمت  - ديرگداز هاي ملات «

 
  يا نمايندگي/ سمت و  : رئيس

  نژاد، سيد عليرضا طباطبائي

  )دكتري مهندسي شيمي(

  

  تبريز دانشگاه صنعتي سهند عضو هيئت علمي 

    :دبيران

  الفت، عليرضا

  )ارشد مهندسي شيميكارشناسي(

  

  منطقي، زهرا

  )هندسي شيميكارشناسي م(

  

  شرقي اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي آذربايجان

  

  

  شركت ملي گاز ايران

    )به ترتيب حروف الفبا    اسامي: (اعضاء

  پوربابا، مسعود

  )ارشد مهندسي عمرانكارشناسي(

  عضو هيئت علمي دانشگاه آزاد اسلامي مراغه

  

  

  تبريزي، آذر

  )كارشناسي مهندسي عمران(

  ه افرند فرآيندشركت ساز

    

  گزخليلي، گل

  )كارشناسي مهندسي سراميك(

  كاشي تبريز كفشركت 

  

    

  روا، افشين

  )ارشد مهندسي عمرانكارشناسي(

  

  سليماني، ناهيد

  ) ارشد شيميكارشناسي( 

  

  شرقي، عبدالعلي

  )دكتري مهندسي عمران(

  

  شرقي اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي آذربايجان

  

  

  شرقي كل استاندارد و تحقيقات صنعتي آذربايجاناداره 

  

  

  دانشگاه شهيد بهشتيعضو هيئت علمي 

  

  قاسم زاده، بختيار

  )كارداني سراميك(

  شركت كاشي تبريز

    

  ملك محمدپور، محمدحسين

  )كارشناسي زمين شناسي(

  شركت آذريت تبريز

  

 

  



ه   

  پيش گفتار

  

 مربـوط  هايدركميسيون آن نويسپيش كه " پايايي بندتعيين : 3قسمت  -ديرگداز هاي ملات " استاندارد

 در و شـده  تـدوين  و تهيـه  شـرقي آذربايجـان  اسـتان  تحقيقـات صـنعتي   و اسـتاندارد  اداره كـل توسـط  

 است، گرفته قرار تصويب مورد 31/4/1387 مورخ مواد معدني استاندارد ملي كميتة اجلاس هفتادوچهارمين

 ايـران،  صـنعتي  تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح ونقان 3 مادة يك بند استناد به اينك

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به ،1371 ماه بهمن مصوب

خـدمات،   و علـوم  صـنايع،  زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و  ميهمگا حفظ براي

اين  تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي

بنـابراين،   .گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد

 :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه منابع و ماخذي

  
ISO 13765-3: 2004, Refractory mortars-Part3: Determination of joint stability.  
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  تعيين پايايي بند: 3قسمت  -ديرگداز هاي ملات

 

  و دامنه كاربرد هدف       1

  .باشد مي، مورد مصرف در بندملات ديرگداز  پايايي تعيين ،استانداردهدف از تدوين اين 

  مراجع الزامي           2

ن ترتيب ديب. ها ارجاع داده شده است ه آنزير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ب ميمدارك الزا

  .شود محسوب مي ملي ايران آن مقررات جزئي از اين استاندارد

آن هـا و تجديـدنظرهاي بعـدي     ، اصلاحيهه شده باشددر صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داد

 ارجاع داده شده  ذكر تاريخ انتشار به آن بدوندر مورد مداركي كه . نيستمورد نظر اين استاندارد ملي ايران 

   .مورد نظر است ها آنهاي بعدي  حيهآخرين تجديدنظر و اصلااست همواره 

  :مي استاستفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزا

 

2-1 ISO 8656-1, Refractory products- Sampling of raw materials and unshaped products- 

Part1: Sampling scheme. 

2-2 ISO 13765-1, Refractory mortars- Part 1: Determination of consistency using the 

penetrating cone method. 

2-2 ISO 13765-2, Refractory mortars- Part 2: Determination of consistency using the 

reciprocating flow table method.  

  اصطلاحات و تعاريف      3

  :رود كار ميه زير ب ريفتع و در اين استاندارد، اصطلاح

3 -1            

  پايايي بند 

  .ديگر متصل شود ، به آجرشكستبين آجرها وقتي كه با حركت دست، يك آجر بدون  )سفت شدن(پايايي بند 

كه ملات، خشك شود شامل زمان كاهش مايع مخلوط شده  قبل از اين ،زمان كلي كه براي اين عمليات نياز دارد -يادآوري

  .رود به كار مي ملات درزگيرمخصوصي است كه به عنوان زمان پايداري 



  2

   اصول           4

انجام  پايايي بند ديرگداز زمان گيري اندازهبراي  ديرگداز ملات مراهبه ه ديرگداز بر روي آجرهاي كه هايي آزمون

  .گيرد مي

  وسايل             5

  زن هم           5-1

  .3-2 يا 2-2مطابق استانداردهاي بند 

  1برقيكن  خشك          5-2

  .)oC )5±110در دماي  با قابليت تنظيم كننده دماكنترلبا يك  همراه

  استحكام گيري اندازه وسيله         5-3

  .3-2يا  2-2مطابق استانداردهاي بند 

  ترازو          5-4

  .يك گرمو دقت  Kg 10 با ظرفيت توزين

  سنج زمان          5-5

 اندازفاصلههاي  ميله          5-6

  و با قطر) نزن مانند فولاد زنگ(از جنس فلز تميز 
mm)1/0±3.(  

 .گيري استوانه اندازه         5-7

 برداري نمونه           6

نمونه . شود نفع انجام مييا با توافق طرفين ذي 1-2بند  استانداردمطابق  برداري هاي خشك، نمونه براي ملات

هاي آمـاده   ملات. برداري مرسوم، كاهش دهيد يا با يك وسيله نمونه 2روش چهارقسمتيبه  پنج كيلوگرمرا تا 

تهيه شده ) تر با ظرفيت بزرگ(تويات ظرف در ملاتي كه در ظرف ديگري زدن را به وسيله خالي كردن مح هم

. آوري كنيـد  هرگونه مـايع شـناور بـر روي سـطح نمونـه را جمـع       .برداري كنيد زده شده، نمونه به هم و كاملاٌ

  .نمونه برداشته شود اي از نمونه از محتويات مرطوب مطمئن شويد كه نماينده

                                                
1- Electrical drying oven 

2- Quartering 



  3

  روش آزمون          7

هاي آن را تميز  با سطوح صاف را برداشته و لبه mm230mm×114mm×76با ابعاد چهار آجر استاندارد          7-1

هـا را   ، آنسـاعت  24كـن بـه مـدت كمينـه      و در خشك) هرگونه گرد و غبار را با يك برس سفت از بين ببريد(كرده 

هاي مورد استفاده در آزمون بايد بـا مـلات   آجر. ر دماي اتاق خنك كنيدها را د س به طور طبيعي آنسپ. خشك كنيد

  .دنمورد آزمون سازگار باش

) كننـده مخصـوص   يا يـك مـايع مخلـوط   ( زن ريخته و به آن آب  هاي خشك، ملات را در هم ملات براي         7-2

ده بـه  اجازه دهيد ملات مخلوط ش. به دست آيد غلظت مناسبسپس آن را به طور كامل به هم بزنيد تا . اضافه كنيد

زمـون  آمـورد   معمـول  بايد در حالت اختلاطهاي آماده  ملات. يا مطابق با دستورالعمل سازنده، بمانددقيقه  30مدت 

  .باشد 3-2يا  2-2آن مطابق استانداردهاي بند  غلظتدقت كنيد . قرار گيرند

بايد جوه درازاي هر آجر و. ، بماليدديرگدازآجر  mm114mm×230 زده شده را به وجههم ملات خوب به        7-3

  باشد و وجه يك سطح مقطع آجر بايد به موازات سـاير وجـوه بـا رواداري    mm 1±به موازات ساير وجوه با رواداري 

mm 5 /0 را به فواصل  اندازفاصلهدو ميله . باشدmm 30 هاي  از لبه mm114   آجـر  . در داخل لايه ملات قـرار دهيـد

  .قرار دهيد 1ق با شكل ديگر را درست در بالاي آن مطاب

  

  متر  ابعاد بر حسب ميلي

  
  :راهنما

  ميله فلزي -1

  ملات -2

  آجر -3
 

  چيدن آجرها -1شكل

  

  .ايجاد كند مترسه ميلي به اندازه بندي،  mm230به آرامي آجر بالا را فشار دهيد تا حركت آن در طول         7-4

تميـز   آنهاي  برداشته و ملات اضافي را از لبه بندملات جلوگيري از شكستن را براي  اندازفاصله هاي ميله        7-5

) بنـد مـلات  بدون شكسـتن  (به عقب و جلو  mm 230و آجر بالايي را در جهت طول سنج را روشن كرده  زمان. كنيد



  4

سپري شده را بر سنج را نگه داشته و زمان  وقتي آجر نتواند بيشتر از اين با اين روش حركت كند، زمان. حركت دهيد

  .حسب ثانيه يادداشت كنيد

  .براي دومين جفت آجرها تكرار كنيد 5-7تا  3-7 را طبق بندهاي عمليات       7-6

  بيان نتايج           8

   .بر حسب ثانيه گزارش كنيد پايايي ملات بندبه عنوان  را گيري اندازه ميانگين دو مقدار

  آزمونگزارش            9

  :زير باشد شامل مواردبايد گزارش آزمون 

  1387سال    10745-3ايران شماره  ارجاع به استاندارد ملي         9-1

سـري   مـارك،  مواد آزمون، شامل توصيف مواد، كارخانـه سـازنده، نـوع،    شناساييكل اطلاعات لازم براي         9-2

  ساخت و غيره
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