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  خدا نام به

  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 رنش ـ و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 و مراكـز  نظـران  صـاحب  *كارشناسـان مؤسسـه   از مركـب  فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

بـه   توجـه  بـا  و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

-مصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و وليدي، فناوريت شرايط

 مـي  حاصـل  دولتـي  غيـر  و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگان

 ارسـال  مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي اجعمر به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش. شود

 عنـوان  بـه  تصـويب  صـورت  در و طـرح  رشـته  آن بـا  مـرتبط  ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد

  تهيـه  شـده  تعيـين  ضـوابط  رعايـت  بـا  نيـز  حذيصـلا  و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين  . شـود  مـي  منتشـر  و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة مي

 در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي ترتيب، استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط تانداردملي اس كميتة

(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسيون 1

2الكتروتكنيك 
(IEC)
3قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان و 

(OIML) 4رابـط  نهـا ت بـه عنـوان   و است
 كميسـيون  

 كدكس غذايي 
5
(CAC) و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

  گيـري بهـره  بينـالمللي  اسـتانداردهاي  و جهـان  صـنعتي  و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص هاي نيازمندي

  .شودمي

 مصـرف  از حمايـت  براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ

 تصويب اب وارداتي، قلاما يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و سازمانها خدمات

 گونـه دام  ايـن  استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت و

 ـ ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان  لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مـي  ابيارزي

كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللـي  بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة

 اناير ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از

                                                
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology(Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

  كميسيون فني تدوين استاندارد

  " ويژگي ها –شيلنگ هاي لاستيكي براي ماسه پاشي و شن پاشي "

  

  يا نمايندگي/ سمت و   :رئيس 

  مسئول كنترل كيفي شركت جهاد زمزم  زاهد احمدي ،

    )پليمردكتري (

    

    :دبير 

  كارشناس مسئول   خانه زر ، حسن

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس شيميفوق (

    

    )اسامي به ترتيب حروف الفبا( : اعضاء 

  شركت مهندسي آريانام  خادمي ، داود

    )فوق ليسانس شيمي(

    

  پژوهشگاه پليمر و پتروشيمي ايران  سلطاني ، صديقه

    )پليمرمهندسي فوق ليسانس (

    

  مر و پتروشيمي ايرانپژوهشگاه پلي  عسگري ، فهيمه

    )پليمرمهندسي فوق ليسانس (

    

  پژوهشگاه پليمر و پتروشيمي ايران  فرهنگ زاده ، سلوي

    )ليسانس مهندسي پليمر(

    

  مسئول كنترل كيفي شركت اورند پلاستيك  معصومه هاشمي ،

    )پليمرمهندسي فوق ليسانس (

    

  ساپكوتامين قطعات خودرو شركت   هوبخت ، اكرم

    )پليمر مهندسيليسانس (

    

  



 د 

  گفتار پيش

كـه پـيش نـويس آن در     "ويژگي هـا  –شيلنگ هاي لاستيكي براي ماسه پاشي و شن پاشي "استاندارد 

پانصد و كميسيون هاي مربوط توسط موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تهيه و تدوين شده و در 

تصويب شد، اينك به اين استاندارد بـه   23/7/87مورخ  ملي شيميايي و پليمراجلاسيه كميته  پنجاهمين

قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصـوب   3ناد بند يك ماده تاس

  . شود به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي 1371ماه  بهمن

اني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، هاي ملي و جه براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظرخواهد شـد و هرگونـه پيشـنهادي كـه بـراي اصـلاح و       

بنـابراين بـراي   . نظر بعدي مورد توجـه قـرار خواهـد گرفـت     تكميل اين استانداردها ارائه شود ، در تجديد

  . اره از آخرين تجديدنظرآنها استفاده گرددمراجعه به استانداردهاي ملي ايران بايد همو

  : منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است 
ISO 3861 : 2005 , Rubber hoses for sand and grit blasting – Specification. 
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  ويژگي ها –شيلنگ هاي لاستيكي براي ماسه پاشي و شن پاشي 

  

  و دامنة كاربردهدف         1

  هدف از تدوين اين استاندارد تعيين الزامات براي شيلنگ هاي لاستيكي به كـار رفتـه در ماسـه پاشـي و    

بار و بـالاتر و در محـدوده دمـاي     3/6شن پاشي تر و خشك است كه براي استفاده تا فشاركاري حداكثر 

  .درجه سلسيوس مناسب است+) 70(تا ) -25(كاركرد 

  

ايـن اسـتاندارد كليـه    . هاي معمول آزمايشگاهي آشنا باشندكاربه كار مي برند بايد با  كه اين استاندارد را افرادي –هشدار 

  بلكـه ايـن مسـئوليت را بـراي كـاربر ايجـاد       . مسائل ايمني را كه ممكن است در استفاده از آن همراه باشد دربر نمـي گيـرد  

  .مي كند تا عملكرد ايمني و سلامتي را مطابق با شرايط قواعد ملي برقرار سازد

  

  مراجع الزامي  2

. كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آن هـا ارجـاع شـده اسـت    مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است 

  .بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شود

ها و تجديـدنظرهاي بعـدي آن    اصلاحيه ،كه مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد در صورتي

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده . موردنظر اين استاندارد ملي ايران نيست

 .، همواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها موردنظر استشده است

  :ده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است استفا

تعيـين خـواص تـنش     -لاستيك ولكانيزه يا ترموپلاست  - 1375سال  764استاندارد ملي ايران   2-1

  كرنش كششي

آزمون فرسودگي بـا   -لاستيك ولكانيزه يا ترموپلاست  - 1370سال  3151استاندارد ملي ايران   2-2

  استفاده از آون

تعيـين ميـزان    -شيلنگ هاي لاسـتيكي و پلاسـتيكي    - 1377سال  4563استاندارد ملي ايران   2-3

  چسبندگي بين لايه ها

  آزمون خمش -شيلنگ هاي لاستيكي و پلاستيكي  - 1377سال  4565استاندارد ملي ايران   2-4

هـاي   آزمـون  –شـيلنگ هـاي لاسـتيكي و پلاسـتيكي      - 1377سال 4566استاندارد ملي ايران   2-5

  ستاتيكاورهيد

2-6 ISO 1307 , 2006 : Rubber and plastics hoses for general-purpose industrial 

applications – Bore diameters and tolerances , and tolerances on length 

2-7 ISO 4649 , 2002 : Rubber , vulcanized or thermoplastic – Determination of 

abrasion resistance using a rotating cylindrical drum device 
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2-8 ISO 4671 , 2007 : Rubber and plastics hoses and hose assemblies – Methods of 

measurement of dimensions 

2-9 ISO 4672 , 1997 : Rubber and plastics hoses – Sub-ambient temperature flexibility 

tests 

2-10 ISO 7326 , 1991 : Rubber and plastics hoses – Assessment of ozone resistance 

under static conditions 

2-11 ISO 8031 , 1993 : Rubber and plastics hoses and hose assemblies – Determination 

of electrical resistance 

2-12 ISO 8330 , 2007 : Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Vocabulary 

  

  اصطلاحات و تعاريف       3

  .به كار مي رود 12-2براي اهداف اين استاندارد، اصطلاحات و تعاريف براساس استاندارد بند 

  

  بنديطبقه    4

  :شيلنگ ها بسته به خواص الكتريكي آنها براساس يكي از انواع زير طبقه بندي مي شوند 

  .طبقه بندي و نشانه گذاري شده است Mكه با  -افته الكتريكي اتصال ي -الف 

طبقه بندي و نشانه گذاري شده  Ωكه با  -رساناي الكتريكي، با استفاده از يك لايه رساناي لاستيكي  -ب 

  .است

  

  مواد و ساختار  5

  :شيلنگ بايد شامل 

  )آستر(لاستيكي  لايه داخلي -

  مناسب روشبا هر  بكار رفتهصنوعي، لايه تقويت كننده منسوج طبيعي يا م -

  لاستيكي لايه روكش -

بسته به نوع شيلنگ، ساختار مي تواند شامل يك لايه لاستيكي رسانا با سيم يا سيم هاي رابط كه شامل 

لايه داخلي و روكش بايد داراي ضخامت . در برابر خستگي باشدزياد رشته فلزي داراي مقاومت  9حداقل 

نحوي هم مركز شوند تا ضخامت آنها با حداقل ضخامت تعيين شده مطابقـت داشـته   يكنواخت بوده و به 

  .عاري از هرگونه سوراخ، تخلخل و ساير نقص ها باشدباشد و 

  .روكش صاف يا نقش دار باشددر پايان ممكن است سطح 

  

  ابعاد  6

  قطرهاي داخلي و رواداري ها  6-1

قطرهاي داخلي و رواداري هـاي آن بايـد   . انجام گيرد  8-2هنگامي كه اندازه گيري براساس استاندارد بند 

  .باشد 1براساس مقادير جدول 
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  .قطرهاي داخلي و رواداري ها -1جدول 

  رواداري  )ميلي متر( قطر داخلي

5/12  75/0 ±  

16  75/0 ±  

19  75/0 ±  

20  75/0 ±  

25  25/1 ±  

5/31  25/1 ±  

38  50/1 ±  

40  50/1 ±  

45  50/1 ±  

50  50/1 ±  

51  50/1 ±  

  بودنهم مركز   6-2

انجام شود، هم مركز بودن برمبناي عدد كل خوانـده   8-2هنگامي كه اندازه گيري براساس استاندارد بند 

  .اختلاف داشته باشدميلي متر  0/1شده از نشانگر بين قطر داخلي و سطح خارجي روكش نبايد بزرگتر از 

  رواداري طول  6-3

انجــام شــود، رواداري طــول هــاي بريــده شــده بايــد   8-2اس استاندارد بند هنگامي كه اندازه گيري براس

  .معين شود 6-2براساس استاندارد بند 

  حداقل ضخامت لايه داخلي و روكش  6-4

انجام شود، حداقل ضخامت لايه داخلي لاستيكي بايد   8-2هنگامي كه اندازه گيري براساس استاندارد بند 

  .يلي متر باشدم 0/1ميلي متر و براي روكش  0/5

  

  خواص فيزيكي  7

  آميزه هاي لاستيكي  7-1

انجام شود، خواص فيزيكي آميزه هاي استفاده  2هنگامي كه آزمون براساس روش هاي مندرج در جدول 

  .مطابقت داشته باشد 2شده در لايه داخلي و روكش بايد با مقادير داده شده در جدول 

كه به طور جداگانه از شيلنگ يا ورق هاي ولكانيده براي آزمون آزمون ها بايد روي نمونه هايي انجام شود 

  .ميلي متر و ضخيم تر براي آزمون سايش تهيه شده اند 0/2ازدياد طول با ضخامت / كشش 

  .كه محصول شيلنگ پخت شده است، ولكانيده شده باشد شرايطياين ورق ها بايد به همان 
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  .آميزه لاستيكيخواص فيزيكي  - 2جدول 

  خواص
  الزامات

  روش آزمون
  روكش  لايه داخلي

 0/10  مگاپاسكال 0/14  حداقل استحكام كششي

  مگاپاسكال

  1-2استاندارد بند 

  )نمونه دمبلي شده(

  1-2استاندارد بند   درصد 300  درصد 400  حداقل ازدياد طول تا پارگي

  )نمونه دمبلي شده(

        :مقاومت به زمان مندي 

ششــي حــداكثر تغييــر در اســتحكام ك

  نسبت به مقدار واقعي 

  2-2استاندارد بند   ±% 25  ±% 25

 70±1سه روز در دماي (

  ) درجه سلسيوس

  1-2روش آون استاندارد بند 

  )نمونه دمبلي شده(و 

حداكثر ازدياد طول تـا پـارگي نسـبت    

  به مقدار واقعي 

  % +10بين 

  - % 30و 

  % +10بين 

  - % 30و 

   0/14  حداكثر افت در مقاومت سايشي

  ميلي مترمكعب

  7-2روش الف استاندارد بند  لازم نيست

  شيلنگ هاي تكميلي  7-2

  انجــام شــود، خــواص فيزيكــي  3براســاس روش هــاي منــدرج در جــدول  گيــري انــدازههنگــامي كــه 

  .مطابقت داشته باشد 3مقادير مشخص شده در جدول  باشيلنگ هاي تكميلي بايد 

  .خواص فيزيكي شيلنگ هاي تكميلي - 3جدول 

  روش آزمون  الزامات  خواص

  5-2استاندارد بند   بار 5/12  فشار اطمينان

  5-2استاندارد بند   % ±8  تغيير طول در فشار اطمينان

  5-2استاندارد بند   % ±10  تغيير قطر در فشار اطمينان

  5-2استاندارد بند   درجه بر متر 20حداكثر   پيچش در فشار اطمينان

  5-2تاندارد بند اس  بار 25  حداقل فشار تركيدگي

  3-2استاندارد بند   كيلونيوتن برمتر 2حداقل   چسبندگي بين اجزاء

  برابر هيچ گونه  2با بزرگ نمايي  مقاومت به اُزون

  ترك خوردگي ديده نشود

  10-2استاندارد بند 

ــراي :  1روش  ــي قب ــر داخل ــا ط    25ت

  ميلي متر

  براي ساير اندازه ها:  3و  2روش 

درجـه   23ي انعطاف پذيري در دما

  سلسيوس

T/D  4-2روش الف استاندارد   .باشد 8/0نبايد كمتر از  

هيچ گونه تركي نبايد نمايان   انعطاف پذيري در دماي پايين

شود و شيلنگ بايد در آزمون 

اطمينان براساس شرايط 

  .تأييد شده باشد مشخص شده

  9-2روش ب استاندارد بند 

  درجه سلسيوس -25±2در دماي 

  طول/ اهم  M  :102نوع   مت الكتريكيحداكثر مقاو

 طول/ اهم  Ω  :106نوع 

  11-2استاندارد بند 
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  نشانه گذاري  8

  :شيلنگ بايد بطور پيوسته و با دوام با حداقل اطلاعات زير نشانه گذاري شود 

  علامت يا نام سازنده -الف 

  )Ωيا  M(نوع شيلنگ  - ب

  قطر داخلي برحسب ميلي متر - پ

  كاري برحسب بارحداكثر فشار  - ت

  فصل و سال توليد - ث

  : مثال 
2005/Grade "M"/25/6 , 3 bar/1Q05 


