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 پنبه نسوز  -ورق هاي موجدار سيمان 
  
  

  
 چاپ چهارم



موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي 

 ايران
موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي 

ايران تنها سازماني است در ايران كه 

بر طبق قانون ميتواند استاندارد رسمي 

و اجراي  ها را تعيين و تدوينفرآورده

آنها را با كسب موافقت شورايعالي 

استاندارد اجباري اعلام نمايد. وظايف 

 و هدفهاي موسسه عبارتست از:

)تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي 

انجام تحقيقات بمنظور تدوين  –ملي 

استاندارد بالا بردن كيفيت كالاهاي 

داخلي، كمك به بهبود روشهاي توليد و 

يع در جهت خودكفائي افزايش كارائي صنا

 –ترويج استانداردهاي ملي  -كشور 

نظارت بر اجراي استانداردهاي اجباري 

كنترل كيفي كالاهاي صادراتي مشمول  –

استاندارد اجباري و جلوگيري از صدور 

كالاهاي نامرغوب بمنظور فراهم نمودن 

امكانات رقابت با كالاهاي مشابه خارجي 

ترل و حفظ بازارهاي بين المللي كن

كيفي كالاهاي وارداتي مشمول استاندارد 

اجباري بمنظور حمايت از مصرف كنندگان 

و توليدكنندگان داخلي و جلوگيري از 

ورود كالاهاي نامرغوب خارجي راهنمائي 

علمي و فني توليدكنندگان، توزيع 

مطالعه و  –كنندگان و مصرف كنندگان 

تحقيق درباره روشهاي توليد، نگهداري، 

 –ي و ترابري كالاهاي مختلف بسته بند

ترويج سيستم متريك و كاليبراسيون 

آزمايش و تطبيق نمونه  –وسايل سنجش 

كالاها با استانداردهاي مربوط، اعلام 

مشخصات و اظهارنظر مقايسه اي و صدور 

 گواهينامه هاي لازم(.

موسسه استاندارد از اعضاء سازمان بين 

المللي استاندارد ميباشد و لذا در 

راي وظايف خود هم از آخرين اج

پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي جهان 

استفاده مينمايد و هم شرايط كلي و 



نيازمنديهاي خاص كشور را مورد توجه 

 قرار ميدهد.

اجراي استانداردهاي ملي ايران بنفع 

تمام مردم و اقتصاد كشور است و باعث 

افزايش صادرات و فروش داخلي و تأمين 

ت مصرف كنندگان و صرفه ايمني و بهداش

ها و در نتيجه جوئي در وقت و هزينه

موجب افزايش درآمد ملي و رفاه عمومي 

 و كاهش قيمتها ميشود.



  

 تهيه كننده
 پنبه نسوز -ورق هاي موجدار سيمان كميسيون 

  
 رئيس

عضو هيئت مديره  مهندس مكانيك حيدر -بلوچ 

شركت سهامي 

 كارخانجات
  

 اعضاء

 -بهبهاني 

امير حسين 

 كيوان

مهندس شيمي و 

 مديريت
 شركت ملي نفت ايران

 -طروسيان 

 مارتين
مهندس راه و 

 ساختمان
مدير گروه مهندسين 

 مشاور هنر
امير  -جلالي 

 حسين
مدير شركت سيمان  مهندس شيمي

 آبيك
داويد خانيان 

 هارميك -
كارشناس امور 

 مالي واداري
 مدير شركت ايرانيت

ناس امور كارش ژاك -رنارد 

 فني و توليد
 مدير شركت ايرانيت

 -سهامي لشگري 

 مهدي
 سازمان برنامه مهندس مكانيك

  
 دبير

كارشناس مؤسسه  شيميست صفورا -سهراب 

 استاندارد



 فهرست مطالب

  
ه نسوز دار سيمان ـ پنبهاي موجورق

 براي پوشش

 دامنه كاربرد

 هاي موج دارورق

 لوازم اتصالي

 نمونه برداري و بررسي و پذيرش

 پيوست الف
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 بسمه تعالي

 پيشگفتار

وجدار سيمان ـ هاي ماستاندارد ورق 

پنبه نسوز كه بوسيله كميسيون فني 

استاندارد محصولات سيمان ـ پنبه نسوز 

زير نظر كميته ملي ساختمان و تحت 

نظارت شواريعالي استاندارد در مؤسسه 

استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران 

تهيه و تدوين گرديده است به استناد 

ماده يك ) قانون مواد الحاقي به 

س مؤسسه استاندارد و قانون تأسي

آذر  24تحقيقات صنعتي ايران مصوب 

( به عنوان استاندارد رسمي ايران 1349

 گردد .  منتشر مي

براي حفظ همگامي و هماهنگي با  

پيشرفتهاي ملي و جهاني صنايع و علوم 

استانداردهاي ايران در مواقع لزوم و 

يا در فواصل معين مورد تجديد نظر 

هر گونه پيشنهادي  قرار خواهند گرفت و

كه براي اصلاح يا تكميل اين 

استانداردها برسد در هنگام تجديد نظر 

در كميسيون فني مربوط مورد توجه واقع 

خواهد شد , بنابراين براي مراجعه به 

استانداردهاي ايران بايد همواره از 

آخرين چاپ و تجديد نظر آنها در تهيه 

اين استاندارد از منابع زير استفاده 

 شده است : 

International Organization for Standardization R 
393 

Asbestos - Cement Corrugated Sheets for Roofing 

and Cladding 

U.D.C. 591. 873 . 6 
  

دار سيمان ـ پنبه هاي موجورق  

 نسوز براي پوشش 

 ـ دامنه كاربرد 1  
در اين استاندارد شرايط توليد ,  

هاي لازم  براي پذيرش ونابعاد و آزم



ورق سيمان ـ پنبه نسوز موج دار و نيز 

هاي اتصالي ورق كه هيچگونه واسطه قطعه

ي فلزي نداشته باشد و تقويت كننده

 شود .  براي پوشش مصرف شود , داده مي

 هاي موج دارـ ورق 2  
 ـ مواد متشكله  1ـ  2 

اين ورق از مخلوط كاملا همگن سيمان )  

ويژگيهاي  389تاندارد شماره برابر اس

سيمان كشور ايران ( و الياف پنبه 

شود و بايد نسوز و آب ساخته مي

هيچگونه موادي كه موجب فساد كيفيت 

 كالا شود نداشته باشد .  

هايي را نيز كه به اين استاندارد ورق 

شوند و مقداري از روش اتوكلاو درست مي

 گيرد . ملات آن سيليسي است در بر مي

ها را ممكنست به رنگ طبيعي يا با ورق

افزودن مواد رنگي بطور الوان ساخت و 

توان سطح آنها را با رنگهاي نيز مي

 مخصوص رنگ كرد .  

 ـ طبقه بندي  2ـ  2 

هاي آن و ها از نظر ارتفاع موجورق 

همچنين از نظر تحمل بار طبقه بندي 

 گردد .  مي

ه طبقه بندي هندسي ) طبق 1ـ  2ـ  2 

 ها .(  بندي از نظر ارتفاع موج

فاصله بين قسمت  hتعريف : ارتفاع  

ها تا بالاي قسمت بر آمده موج گودي موج

( و اين ارتفاع فقط 1بعدي است شكل )

 گيرد .  يك ضخامت را در برمي



 
 بندي مكانيكي طبقه 2ـ  2ـ  2

) طبقه بندي بر اساس توانائي تحمل  

 بار ( 

ها طبق انديس ي ورقتعريف ـ طبقه بند 

شود , در انديس انجام مي mCطبقه بندي 

كمترين واحد خستگي خمشي  mCطبقه بندي 

كيلوگرم نيرو و بر سانتيمتر مربع  160

به حساب آمده است و اين مشخص كننده 

كيفيت ذاتي مواد سيمان ـ پنبه نسوز 

( و مدول اسمي مقطع خمشي 2ـ  4ـ  2)

nW  ـ  4ـ  2)مربوط به پروفيل تئوريك

( 3ـ  1ـ  4ـ  2( و ضخامت اسمي )1ـ  1

 باشد .  ورق مي

نشان دهنده  mCانديس طبقه بندي  

حداقل توانائي تحمل بار قبول شده در 

 باشد .  عرض يك متر مي

 ـ تعيين كلاس  



كيلوگرم نيرو بر    300الف ـ كلاس  

 Cm: 300متر 

كيلوگرم نيرو بر متر    425ب ـ كلاس  

425 :Cm 

انتخاب نوع كلاس ـ براي  3ـ  2ـ  2 

ها خستگي خمشي حد شكستگي اين كلاس

كيلوگرم نيرو بر سانتي  160نبايد از 

( پيش 2ـ  4ـ  2متر مربع كه طبق بند )

 بيني شده است كمتر باشد .

الف ـ براي آساني تعويض پذيري ورق و  

همچنين براي اطمينان از آب بندي 

بايد  ها هنگام استفاده از ورقسقف

علاوه بر تحمل حداقل بار از نظر 

 پروفيل هندسي نيز يكنواخت باشند .  

ب ـ هيچگاه تغيير كلاس كه از روي  

ها حداقل ظرفيت تحمل كردني بار ورق

( تعيين شده 2ـ  2ـ  2مطابق بند )

جايز نيست , حتي اگر رسيدگي به ظرفيت 

( 2ـ  2ـ  5ـ  2تحمل بار بر طبق بند )

سي برابر طبقات از براي ورق اندي

 را نشان دهد .   Cmانديس طبقه بندي 

 ـ شكل كلي و تكميل  3ـ  2 

ها از نظر ايجاد مقطع عرضي ورق 

هاي تقريبأ سينوسي شكل مقاومت از موج

تشكيل يافته است سطحي كه در معرض 

عوامل جوي قرار خواهد گرفت بايد كاملا 

 صاف باشد . 

يم و ها بايد گونيا , مستقلبه ورق 

 تميز باشند .  

 ـ خصوصيات  4ـ  2 

 خصوصيات هندسي  1ـ  4ـ  2 

ها : پروفيل و اندازه 1ـ  1ـ  4ـ  2 

هاي ورق بايد مطابق ها و اندازهپروفيل

با مندرجات استاندارد ملي كشور توليد 

كننده بوده و در صورتي كه اين 

استاندارد تهيه نشده باشد مطابق 

گ كارخانه مشخصات موجود در كاتالو

 سازنده باشد .  

ها مطابق هرگاه ورق 2ـ  1ـ  4ـ  2 

( آزمون شود ) 4ـ  5ـ  2روش بند )



آزمون اختياري ( نبايد هيچگونه اثري 

از ترك خوردگي يا تغييرات سطحي در 

 ها ديده شود .  ورق

 ها ـ آزمون 5ـ  2 

هاي پذيرفتني بايد در كارگاه آزمون 

هايي انجام توليد كننده و روي ورق

گيرد كه توليد كننده كامل و حاضر 

ها را براي مصرف تائيد نمايد بودن آن

  . 

 هاي اجباري الف ـ آزمون 

گيري ضخامت مطابق روش بند ـ اندازه 

 ( 1ـ  5ـ  2)

ـ  5ـ  2ـ آزمون خمشي طبق روش بند ) 

( تعداد آزمون بايد برابر تعداد 2

داده شده در جدول استاندارد ايران 

 ( باشد .  629شماره )

هاي اختياري به درخواست ب ـ آزمون 

 خريدار

ـ آزمون نفوذ ناپذيري طبق روش بند  

( تعداد آزمون بايد برابر 3ـ  5ـ  2)

تعداد داده شده در جدول استاندارد 

 ( باشد .  629ايران شماره )

ـ آزمون خرد شدن در اثر يخ زدگي طبق  

ون ( تعداد آزم4ـ  5ـ  2روش بند )

بايد برابر تعداد داده شده در 

 ( باشد  629استاندارد ايران شماره )

گيري ضخامت ـ تعيين اندازه 1ـ  5ـ  2 

ها با ميكرومترهايي انجام اندازه

گردد كه دقت آن يكصدم ميليمتر است مي

  . 

بررسي حداقل ضخامت ـ  1ـ  1ـ  5ـ  2 

گيري شده در هر ضخامت واقعي اندازه

از حداقل داده شده در بند نقطه نبايد 

 ( كمتر باشد .  3ـ  1ـ  4ـ  2)

گيري ضخامت در اندازه 2ـ  1ـ  5ـ  2 

هاي شكسته كلفتي در پائين قسمت مقطع

ها گود و بالاي قسمت برآمده موج

شود ضخامت واقعي هر ورق گيري مياندازه

 ها خواهد بود .  گيري, ميانگين اندازه



اين آزمون در  آزمون خمشي  2ـ  5ـ  2 

 رودموارد زير بكار مي

 ها ـ براي تعيين خستگي در ورق 

با  mCـ براي تائيد ضريب طبقه بندي  

توجه به طبقه بندي بنابر ظرفيت تحمل 

 بار .  

شود كه از آزمون روي قطعاتي انجام مي 

هاي مستقيم بريده شده و حداقل ورق

متر طول دارند عرض قطعات مورد  1/22

 مان عرض ورق خواهد بود آزمون ه

قطعات مورد آزمون را بايد قبل از  

ساعت در آب نگاهداشت  24آزمون به مدت 

گاه قطعه مورد آزمون روي دو تكيه

 5موازي تخت و سخت و ثابت به عرض 

متر  1/10سانتي متر كه دهانه آزاد آن 

گيرد و در وسط دهانه به است قرار مي

 23وسيله پايه مسطح و سختي به عرض 

ها سانتيمتر كه به موازات تكيه گاه

شود نوارهاي نمد باشد بارگذاري ميمي

يا الياف نرم كه ضخامت آن بيشتر از 

يك سانتيمتر نباشد بين قطعه مورد 

اي ها و نيز زير پايهآزمون و تكيه گاه

گردد قرار آن بار وارد مي كه بوسيله

شود .  سرعت بارگذاري بايد داده مي

طوري تنظيم شود كه افزايش واحد خستگي 

كيلوگرم نيرو را بر سانتيمتر  4معادل 

مربع در ثانيه تا حد شكستن ايجاد 

 نمايد .  

واحد خستگي خمشي ,  1ـ  2ـ  5ـ  2 

موجي خمشي بر حسب كيلوگرم نيرو بر 

شود و از فرمول ان ميسانتيمتر مربع بي

 آيد .  زير بدست مي

 
  

 كه در آن :  



 W  مدول مقطع خمشي نسبت به قطعه =

باشد كه زير كشش قرار مورد آزمون مي

گرفته است و از روي پروفيل نظري كه 

گردد , ضخامت دهد بيان ميسازنده مي

متوسط واقعي كه از روي مقطع شكسته 

ـ  2ند )قطعه مورد آزمون بر طبق روش ب

آيد و مدول مقطع ( بدست مي2ـ  1ـ  5

 باشد .  خمشي بر حسب سانتيمتر مكعب مي

 P  بار شكست بر حسب كيلوگرم نيرو =

 است .  

 I ها بر حسب = فاصله بين تكيه گاه

 سانتيمتر است .  

مربوط به بار شكستن  fRخستگي خمشي  

كيلوگرم نيرو بر  160نبايد از 

باشد طبق روش بند سانتيمتر مربع كمتر 

 (  2.ـ  4ـ  2)

ها يا توليد كننده بايد جدول 

هاي هايي را كه از روي عاملمنحني

گاه , ضخامت , مقدار ي بين تكيهفاصله

W  مربوطه و مقدارfR  داده شده در

فرمول بالا كه مقدار حداقل بار لازم 

براي رسيدن به حد شكستگي را بدست 

ننده بگذار دهد , در اختيار آزمون كمي

  . 

ضريب طبقه بندي :  2ـ  2ـ  5ـ  2 

ها از روي  ظرفيت تحمل بار هرگاه ورق

كه بر حسب كيلوگرم نيرو و براي يك 

آيد طبقه بندي شود متر عرض بدست مي

بندي آنها بكار كه براي طبقه Cضريب 

 آيد .  رود از روي فرمول زير بدست ميمي

 
 كه در آن :  

 P  كه بر حسب كيلوگرم = بار شكستگي

 شود .  نيرو بيان مي

 b عرض قطعه مورد آزمون بر حسب متر = 

آيد كه از راه آزمون بدست مي Cضريب  

ها كه ورق mCنبايد از ضريب طبقه بندي 



( تعريق شده كمتر 2ـ  2ـ  2در بند )

 باشد .  

ـ آزمون نفوذ ناپذيري :  3ـ  5ـ  2 

از  هايي كهاين آزمون بايد روي قطعه

اند و در هوايي با ورق بريده شده

انجام گيرد يك  70%رطوبت نسبي بيش از 

سانتيمتر  30لوله قائم شفاف به طول 

سانتيمتر و با  3/5با قطر داخلي 

انتهايي كه داراي شكل مناسبي براي 

قرار گرفتن در انتهاي  گود يكي از 

ها است به وسط قطعه مورد آزمون كه موج

افقي قرار گرفته وصل روي يك ظرف شفاف 

 گردد .  شده آب بندي مي

سانتيمتر از  25لوله به ارتفاع  

شود در انتهاي قسمت گود با آب پر مي

مدت زمان آزمون سطح آب در اين ارتفاع 

 شود .  ثابت نگاهداشته مي

ساعت آزمون , اثر  24در طول مدت  

تواند در سطح زيرين ورق ظاهر رطوبت مي

هاي آب ديده شود قطرهگردد ولي نبايد 

  . 

آزمون خرد شدن در اثر  4ـ  5ـ  2 

ها هاي آزمون كه از ورقيخبندان قطعه

ساعت در  48اند پس از آن كه بريده شده

آب باقي ماندند تحت اثر متناوب يخ 

ـ تا  20هاي زدگي و آب شدن ) بين درجه

+ درجه سانتيگراد با تغييرات مجاز 20

گيرند , رار ميدرجه سانتيگراد ( ق ±3

 40هاي مورد آزمون اندازه قطعه

سانتيمتر است و اين  40سانتيمتر *

گيرد كه هر بار بار انجام مي 25آزمون 

باشد , نتيجه دقيقه مي 30مدت آن 

آزمون در صورتي رضايت بخش است كه 

هاي مورد آزمون پس از انجام آن قطعه

هيچگونه اثر ترك خوردگي يا تغييرات 

 شان ندهد .  سطحي را ن

 گذاري ـ علامت 6ـ  2 

ها را بايد چنان علامت گذاري نمود ورق 

كه خوانا باشد و به آساني پاك نشود و 

 مطالب زير را داشته باشد .  



 ـ محل توليد 

 ـ تاريخ توليد 

 ـ لوازم اتصالي  3  
ـ مواد متشكله : مواد متشكله  1ـ  3 

لوازم اتصالي بايد مشابه مواد متشكله 

 ( باشد .  1ـ  2ها طبق بند )ورق

ـ شكل كلي و تكميل : لوازم  2ـ  3 

هاي مستقيم و اتصالي بايد داراي لبه

تواند داراي ها ميصاف بوده و اتصالي

 روي هم آمدگي باشد .  

 ـ خصوصيات :  3ـ  3 

 خصوصيات هندسي  1ـ  3ـ  3 

هاي لوازم اتصالي شكل 1ـ  1ـ  3ـ  3 

تالوگ توليد كننده بايد مطابق با كا

باشد .  در صورت درخواست خريدار اين 

هايي كه با لوازم بايد از نوع ورق

 رود باشد .  ها بكار ميآن

طول , عرض و روي هم  2ـ  1ـ  3ـ  3 

آمدگي ابعاد اسمي بايد مطابق با 

 مندرجات كاتالوگ توليد كننده باشد .  

ضخامت , ضخامت اسمي  3ـ  1ـ  3ـ  3 

تصالي نبايد كمتر از ضخامت لوازم ا

 رود .  هايي باشد كه با آن بكار ميورق

تغييرات مجاز در  4ـ  1ـ  3ـ  3 

 ابعاد اسمي 

 ) الف ( در طول و عرض  

 ميليمتر  10±حداكثر تغييرات مجاز  

 ) ب ( در ضخامت  

 تغييرات مجاز در جهت اضافي آزاد  

 0/5تغييرات مجاز در جهت نقصاني  

 ميليمتر 

 خصوصيات فيزيكي  2ـ  3ـ  3 

نفوذ ناپذيري : هرگاه  1ـ  2ـ  3ـ  3 

( 3ـ  5ـ  2لوازم اتصالي طبق بند )

آزمون شود ) آزمون اختياري ( اثر 

تواند در سطح زيرين لوازم رطوبت مي

اتصالي ظاهر گرديده ولي نبايد به 

 هاي آب ديده شود .  صورت قطره

در آزمون ترك خوردگي  2ـ  2ـ  3ـ  3 

اثر يخ زدگي هرگاه لوازم اتصالي 



( آزمون شود 4ـ  5ـ  2مطابق روش بند )

) آزمون اختياري ( اين لوازم نبايد 

هيچگونه اثري از ترك خوردگي يا 

 تغييرات سطحي را نشان دهد .  

 علامت گذاري  4ـ  3 

علامت گذاري لوازم اتصالي بايد مشابه  

( 6ـ  2ها طبق بند )علامت گذاري ورق

 اشد .  ب

ـ نمونه برداري و بررسي و  4  

 پذيرش 
ها و سفارشات بايد مشخص در استعلام 

هاي پذيرش و شود كه محموله با آزمون

يا بدون آنها تحويل داده خواهد شد 

چنانچه توافقي در مورد تاريخ آزمونها 

هاي اختياري بين خريدار و و نوع آزمون

توليد كننده نشده باشد , فرض بر اين 

ست كه تحويل محموله بايد با ا

هاي پذيرش باشد والا تحويل آزمون

 محموله بدون آزمون پذيرش خواهد بود .  

 ـ بررسي هر يك از اقلام محموله  1ـ  4 

مقررات مربوط به طبقه  1ـ  1ـ  4 

ها ( بند بندي هندسي ) فقط براي ورق

( شكل و كيفيت سطح خارجي 1ـ  2ـ  2)

( خصوصيات 2ـ  3و  3ـ  2بندهاي )

ـ  3ـ  3و  1ـ  4ـ  2هندسي بندهاي )

( 2ـ  6و  3ـ  4گذاري )( و علامت1

توان با ها و لوازم اتصالي را ميورق

 هريك از اقلام محموله بررسي كرد .  

هرگاه پس از بررسي اقلام  2ـ  1ـ  4 

ها و لوازم مختلف محموله بعضي از ورق

 1اتصالي با مقررات مربوطه طبق بند )

توان آنها را ( مطابقت نكند مي4ـ  1 ـ

 مردود شناخت .  

 ـ بررسي بوسيله نمونه برداري  2ـ  4 

مقررات مربوط به طبقه  1ـ  2ـ  4 

ها ( بندي مكانيكي ) فقط در مورد ورق

( و خصوصيات مكانيكي ) 2ـ  2ـ  2بند )

( 2ـ  4ـ  2ها ( بند )فقط در مورد ورق

( 3ـ  3ـ  2و خصوصيات فيزيكي بندهاي )



ها و لوازم اتصالي ( ورق3ـ  4ـ  2و )

در صورت درخواست بايد از طريق نمونه 

 برداري مورد بررسي قرار گيرند .  

روشهاي مندرج در  2ـ  2ـ  4 

براي  629استاندارد ايران شماره 

نمونه برداري بررسي و پذيرش هم نيز 

روند . در اين استاندارد بكار مي

د بررسي بايد فقط هاي موربازرسي دسته

شامل اقلامي از يك نوع و يك طبقه باشد 

  . 

تعيين ميزان حداقل و حداكثر بازرسي  

هاي مورد بررسي با توافق خريدار دسته

باشد در غير اين و توليد كننده مي

 صورت بايد مطابق اعداد زير باشد .  

متر  1/60ـ براي طول كمتر يا برابر  

 .  ورق  800و  8000به ترتيب 

متر به  1/60ـ براي طول بيشتر از  

 ورق .   800و  3000ترتيب 

و  400هاي اتصالي تعداد و براي قطعه 

 خواهد بود .   100

 پيوست الف   

 آزمون   
 ها ـ انجام آزمون 1الف ـ  

ها در تاريخ مورد توافق طرفين آزمون 

گيرد و در مورد آزمون آب بندي صورت مي

روري توليد را در خريدار بايد امور ض

 نظر داشته باشد .  

چنانچه موافقت ديگري نشده باشد  

خريداري بايد يا در موقع سفارش يا 

حداكثر يك ماه قبل از حمل در مورد 

ـ  2هاي ديگر ) با توجه به بند آزمون

( كه مايل است انجام شود سازنده را 5

 مطلع نمايد .  

 ـ دسترسي به كارخانه  2الف ـ  

تواند فقط به منظور بازرسي مي خريدار 

و آزمون اجناس كه سفارش داده است در 

هاي پذيرفتني به محل آزمون و ساعت

 انبارها آزادانه دسترسي داشته باشد .  

 ها ـ هزينه آزمون 3الف ـ  



هاي زير به عهده فقط هزينه آزمون 

 سازنده است : 

 هاي اجباريـ آزمون 

شده در  هاي اختياري تعيينـ آزمون 

 سفارش 

هاي اختياري كه بعد از زرد ـ آزمون 

هاي قبلي در نتيجه آزمون 1شدن دسته 

 شود .  از طرف خريدار تقاضا مي

بنابر توافق قبلي بين خريدار و  

هاي اضافي سازنده در موقع سفارش آزمون

ممكنست با هزينه خريدار در كارخانه 

يا در هر آزمايشگاهي كه با موافقت 

 شود انجام گيرد .  تعيين مي طرفين

ها سازنده حق دارد كه هنگام آزمون 

 حضور داشته باشد .  

ـ بررسي هر يك از اقلام  4الف ـ  

 محموله 

در عمل به منظور كاهش زمان ممكن است  

بنا به درخواست خريدار بررسي خصوصيات 

را روي هر يك از اقلام محموله طبق بند 

يله نمونه ( به بررسي بوس1ـ  1ـ  4)

 برداري تبديل كرد .  

هاي در اينصورت اگر نتايج آزمون 

متفرقه منتج به رد شدن دسته گردد 

تواند تقاضا كند كه با توليد كننده مي

توجه به خصوصيات مردود شده آزمون صد 

در صد روي همه اقلام محموله انجام 

 گيرد .  

 ( 2ـ  1ـ  4) رد شدن بر طبق بند  

 ه آزمون ـ دور 5الف ـ  

ها بايد قبل از تحويل كليه آزمون 

محموله و حداكثر چهار هفته بعد از 

 تاريخ نمونه برداري انجام گيرد .  

ـ صدور گواهي نامه بوسيله  6الف ـ  

 توليد كننده 

ـ سفارش با آزمون پذيرش  1ـ  6الف ـ  

ـ چنانچه خريدار يا نماينده او در 

ر ها حضواجراي كامل يا نسبي آزمون

نداشته باشد سازنده بايد گواهي 

اي مبني بر رضايت بخش بودن نتيجه نامه



بر آزمون ورق و لوازم اتصالي كه 

خريدار قادر به حضور در انجام آن 

 نبوده است به وي تسليم كند .  

ـ سفارش بدون آزمون  2ـ  6الف ـ  

 پذيرش 

در مورد سفارشات بدون تقاضاي آزمون  

توليد كننده پس  از طرف خريدار تعهدات

از تحويل كالاي مورد سفارش پايان 

 پذيرد .  غمي
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